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Yeni Ford Cargo 1. yilini
basariyla tamamladi

Tarkiye'nin en bulyik agir vasita Ureticilerinden Ford Otosan’in 2003 yilinin Eylul
ayinda piyasaya ¢ikardigi Bosch Common Rail enjeksiyonlu 7.3 It Ecotorq
motorun kullanildigi yeni Ford Cargo gegtigimiz eylil ayinda 1. yasini doldurdu.

Ford Otosan, Common Rail enjeksiyonu kulla-
nilan Ecotorq motorlu yeni Ford Cargo kam-
yon iiretimini [nénii Fabrikasi’'nda siirdiirii-
yor. Motor proje ¢alismalarina 1999 yilin-
da baslandi. Bosch'un Almanya, Avustur-
ya, Cek Cumhuriyeti ve Italya'daki gelis-
tirme ve dretim departmanlarinin da
icinde bulundugu bu proje tam anla- /g
muyla uluslararasi bir proje olmasinin
yani sira, Bosch Dizel Sistemleri biin-
yesinde proje sorumlulugunun merkez
disinda bir fabrikaya verildigi ilk proje
olma ozelligine de sahip.

Distik giirtiltii seviyesi ve yakat tiiketi-
mi, yagda olusan kurum seviyesi, gii¢ yo-
gunlugu, motor 6mrii, egzoz emisyonu ve
yag tiiketiminde sinifinin en iyilerinden olan
Ecotorq Motorunun bir diger onemli 6zelligi de
enjektoriinde Bursa’da tiretilen nitriirlit meme-
nin kullaniliyor olmasi. Agir ticari araglarda ilk
kez Ford Otosan tarafindan kullanilan nitriirli
memenin ozelligi 450 C sicakliga kadar dayanikli
olmasi. Ecotorq dizel motor, Avrupa’da gecerli
olan Euro 3 normlarina uygun olarak gelistirildi.
Ayrica gelecekte yiiriirlige girecek olan Euro 4

Yeni Ford Car-
go'da Common
Rail enjeksiyonlu
7.3lt Ecotorq
motor kullaniliyor

normu i¢in de uyumlu olarak tiretildi.
Common Rail Enjeksiyon Sistemi
Common Rail Enjeksiyon sistemi, ortak yakit
hatti, solenoid valfli enjektor ve elektronik kont-
rol iinitesi ile basing tiretimi ve yakit piiskiirtme
(enjeksiyon) proseslerini birbirinden ayirmak su-
reti ile, bu iki islevin birbirini kisitlayici etkilerini
onleyerek calisir. Elektronik kontrol sistemi
programa gore yakit basinci, enjeksiyon ani ve
stiresini secerek yanma prosesini ayarlar.
Common Rail sisteminde konvansiyonel
sistemlerden farkli olarak, toplayici (ac-
cumulator) konsepti ile basing ve enjek-
siyon arasindaki direkt baglanti ortadan
kaldirilmistir. Yakat rail olarak tabir edi-
len ortak yakit hattinda stirekli yiiksek ba-
sing altinda tutulur. Sistemin 6ziinii olugtu-
ran solenoid valfli enjektorler, elektronik
kontrol tnitesinin gonderdigi optimum
zaman ayarli sinyallerle gerektigi anda ge-
reken miktarda yakat ilgili silindire piis-
kiirtiir. Boylece yanma prosesindeki giiril-
ti azaltilirken, yakit titketiminde tasarruf ve
egzos emisyonlarinda azalma saglanir.



